
IML 侧 取 机 械 手

◆高速性
进入轴搭载大功率伺服马达，
最快速度可达�.�m/s

◆高精度
往返精度�.�mm

◆短周期
在标准动作下，取出周期可达�s以内

◆扩展性
▪搭载高性能控制系统STEC-NC�，可实现客户
自由编程功能（CNC）
▪加减速自动调整功能，可实现周期或者可搬重
量的提升
▪与成型机、标签供给机等周边设备联动
▪可追加静电发生装置

★在饮料或者甜品杯等侧面，将精美印刷的标签插入模具内，在成型的同时将标签贴在杯身上。
     面向此成型方法（IML）的侧取机械手装置。

标准动作

※ 取出待机位置的移动在闭模过程中移动。

１．取出待机位置模开完了（ＭＯ）
２．取出位置＆插件位置

３．前进 ➂ 插件前进

４ 夹具闭 ➃ 插件吸着开

５．取出后退位置 ➄ 取出后退位置

６．接收·制品开放位置

７．制品开放前进 ➆ 接收位置前进

８．夹具开 ➇ 插件吸着闭

９．待机位置后退 ➈ 待机位置后退

的数字是插件侧轴的动作

➄
➂ ➆ ➈

➃ ➇

检查机等

供给装置

特
点

IML系统基本动作
标签分离供给

从标签存储单元中将堆积如山的标签一张张分离出来，
放置在预成型单元中，使标签形成和产品形状吻合的筒状。

嵌件取出

从预成型单元接收筒状标签，并将其插入模具中。插入的同
时从模具中取出成型品

标签带电

为了将标签粘贴到模具上，让标签带电。带电的标签通过静
电的吸引力牢固地粘在模具上。

产品存储

使用夹具接收从模具中取出的产品，并按照指定个数叠放后
排出。产品按照模具的每个模腔进行区分和储存。

产品开放后（工件接收后）开模完成（MO)为ON时，
直接向取出位置、插入位置移动。



 

STAR中国地区销售服务网络信息

华北/东北地区

华南/西南/华中地区

●深圳分公司 ……… +��-����-���� ����

●广州分公司 ……… +��-���-���� ����

●武汉分公司 ……… +��-���-���� ����

●重庆分公司 ……… +��-���-���� ����

●成都分公司 ……… +��-���-���� ����

●大连分公司 ……… +��-����-���� ����

港澳台地区
●香港公司 ………… +���-���� ����

●中日龙股份有限公司 (台北市) 

………… +���-�-���� ����

●台南营业所 ……… +���-�-��� ����

●台中营业所 ……… +���-�-���� ����

华东地区

●青岛分公司 ……… +��-����-���� ����

地址：上海市徐汇区虹梅路����号�号楼���室

大陆地区总部：星精机械（上海）有限公司

+��-���-���� ����

●厦门事务所 ……… +��-����-��� ����

●余姚事务所 ……… +��-����-���� ����

●苏州事务所 ……… +��-����-���� ����

●天津分公司 ……… +��-���-���� ����

●襄阳生产工厂 …… +��-����-���� ���

http://www.starseiki.cn

����.��版

基本参数

综合参数 

电　源 常用气压 驱动方式 最大可搬重量
（含夹具重量）

控制箱

�.��Mpa AC伺服马达 STEC-NC� IML��KGAC���~AC���V ±��％
��/��Hz（三相）　　　

机　种
进入轴 
（T轴）

取出侧前后轴
（W轴）

嵌入侧前后轴
（S轴）

最大速度（m/s）各轴行程(mm)
适用成型机吨位

（t）

ILD-���C ���~��� �.����� ��� ���

本体重量

���kg

外形尺寸

*�）装置不含夹具板。图示中的夹具板仅为示意。
  �）上述尺寸仅供参考，根据客户需要实际尺寸可能会变更。

电源设备容量
（含KVA）

��.�

最大消费电力
（含KW）

�.�

机械手   Type

�轴式样

进入轴 
（T轴）

取出侧前后轴
（W轴）

嵌入侧前后轴
（S轴）
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前后方向调整代(手动)

Front and rear direction
 adjustment (manual)
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夹具板长(���)
   Chuck length
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